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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung rum Aussor- 
tieren mafihaltiger Bonbons, bestehend aus Schwingfor- 
derrinnen zum Transport der Bonbons entlang ciner 
Anlageleiste sowie ciner KJppkante zum Abkippen dcr 
Bonbons uber deren Schwerpunkt. 

Es ist bereits bekannt, derartige Guter durch elektro- 
magnetisches RQtteln entlang von Schienen nach Gro- 
Ben zu sortierea Eine derartige Vorrichtung besteht aus 
auswechselbaren Arbcitstischcn, die wahrend des Be- 
triebes auf ein anderes Format ausgetauscht werden 
konnen. Die Schienen sind von der EinlaBstelle zur Aus- 
stoQstelle bin divergierend angeordnet. Dabei werden 
die schmaJen Stucke zuerst abgefuhrt, wahrend breitere 
Stiicke weiter an den Schienen entlzug laufen urn, ent- 
sprechend ihrem Durchmesser, abgefuhrt zu werden 
("fordern und heben"2/67 Seite 108). 

Diese Vorrichtung ist zum Aussondem von nicht 
maQhaltigen Bonbons nur bedingt verwendbar, da 
durch kleinstuckiges Gut Verstopfungen bei hohen Lei- 
stungen eintreten. AuBerdem mGssen fur jedes Format 
die Arbeitstische ausgewechseh werden, wodurch viele 
Formatteile angeschafft werden mflssen. Bekannt ist 
weiterhin eine Vorrichtung, die zum Ausrichten von 
nicht rotationssymmetrischen Pralinen in eine gleichma- 
Bige Reihe dient Die Pralinen werden auf ihren Stand- 
flachen in einer Ebene iSngs einer Wand gefdrdert Bei 
dieser Vorrichtung werden die Pralinen zunachst einsei- 
tig angehoben und unter dem EinfluB der Schwerkraft 
quer zu ihrer Bewegungsrichtung an die Wand angelegL 
In dieser Lage werden sie der Wirkung einer Kippkante 
ausgesetzt, deren horizontaler Abstand von der Wand 
urn ein geringeres groBer ist, als der Abstand des Prali- 
nenschwerpunktes von der an der Fuhrung anliegenden 
AuBenkante. Die Pralinen schwenken dadurch entwe- 
der urn eine Normalachse zur Pralinenstandflache in die 
Soilage langs der Wand ein oder gleiten zur anderen 
Seite der Kippkante ab. Diese nicht ausgerichteten ab- 
gekippten Pralinen werden danach dem Ausrichtvor- 40 
gang erneut unterworfen. Diese Vorrichtung ist zum 
Aussonieren von maBhaltigen Bonbons entsprechend 
des erfinderischen Zweckes aus mehreren Grunden 
nicht einsetzbar. Grundsatzlich ist davon auszugehen. 
daB ein einbahniges Sortieren rnit Hilfe eines Zentrifu- 45 
galtellers die Leistung fUr den Einsatz in Hochleistungs- 
maschinen nicht erbringen kann. Weiterhin fuhrt ein 
Abkippen der Artikei iiber die Kippkante zu keinem 
maBhaltigen Absondern. Eine GroBensortierung laBt 
sich auch durch die ats Fuhrung ausgebildete Wand 50 
nicht erreichen, da durch die bis zur Sohle dcr Forder- 
bahn gehende vertikale Wandung auch zu schmale 
Stucke abkippen konnen. Zusatzlich wiirde bei diesem 
Fuhrungsstiick ein ungenaues Abkippen, unabhangig 
von der vorgegebenen Lage des Schwerpunktes, auch 55 
dadurch eintreten, daB durch kleinere am Boden der 
Fdrderbahn befindliche AusschuBteilchen groBere 
Stucke auf diese auflaufen. Damit wurde die Schwer- 
punktlage der Gegenstande verandert, so daB auch un- 
termaBige Stucke abkippen wurden. 60 

Urn diese Nachteile zu beseitigen, ist ferner eine 
Schwingfordervorrichtung (DD-PS 1 34 942) bekannt. 
die aus einem Zufuhrtrichter. welcher uber dem Zulauf- 
forderer angeordnet ist, besteht. Dem Zulaufforderer ist 
ein Absonderungsforderer. der mit einer gleichen An- 65 
zah! von Rinnen versehen ist, zugeordnet. Die Rinnen 
werden aus achsparalleien Rippen gebiidcl. die nach 
beiden Seiten schrag abfallen und somii zur benachbar- 
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ten Rinne einen leicht geneiglen Rand bilden. Die Rin- 
nen des Absonderungsforderers sind in Transportrich- 
tung der Bonbons zunachst mit vcllem Querschnitt aus- 
gebilden Danach verjungen sich die Rippen derart, daB 
5 in den Rinnen ein achsparaUeler SpaJt entsteht Durch 
die besondere Anordnung der sich uber den Rinnen 
befindenden Fuhrungsstucken, wird das Abkippen der 
maBhaltigen Bonbons uber deren Schwerpunkt bewirkt, 
wobei die Bonbons durch den SpaJt der Rinne fallen. Die 
1 0 Bonbons, die nicht maBhaltig sind, laufen dagegen in den 
Rinnen bis zum Ende des Aussonderungsforderers wei- 
ter und faJlen danach in einen AbgabeschachL 

Diese Vorrichtung hat den Nachtetl, daB zwar die 
maBhaltigen Bonbons ordnungsgemaB abkippen. aber 
15 die zu groBen Bonbons, die uber den Schwingforderrin- 
nen nach vorn zum Ende hin zur Aussortierung gelan- 
gen, bei bestimmten GroBenabmessungen sich in den 
Rinnen verklemmen. Dies fuhrt zu einem Ausfall der 
Rinne, da die nachfolgcnden Bonbons, auch wenn sie 
20 maBhaltig sind, behindert werden. Auch hat sich gezeigt, 
daB das einseitig eingeschnittene Profil der Forderrin- 
nen nur eine geringe Forderleistung zulaBt. 

Die E*Tmdujng bezweckt, bei gleicher BaugrOBe die 
Sortierleistung einer derartigen Vorrichtung zu crho- 
25 hen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, die 
zu groBen Bonbons vor dem Abkippen der maBhaltigen 
Bonbons aus dem Forderstrom zu entfernen und die 
Reibwirkung wahrend des Transportes in diesen For- 
30 derrinnen zu vermindem. 

Nach der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daB 
die Schwingforderrinnen einen muldenformigen Quer- 
schnitt aufweisen, wobei jeweifs zwei nebeneinanderlie- 
gende Schwingforderrinnen der Forderstrecke in eine 
35 tiefere zweite Schwingforderrinne der Sortierstrecke 
Obergehen. in deren Mine in Fortsetzung jedes zwetten 
Kammes der Schwingforderrinnen der Forderstrecke 
Fiihrungslcistcn verlaufen, und wobei zwischen den 
zweiten Schwingforderrinnen im Bereich der Fiihrungs- 
leisten Langsspalte angeordnet sind, die schmaler sind, 
als der Abstand zwischen den Fuhrungsleisten und de- 
ren Breite in Transportrichtung zunimmt. Der mulden- 
formige Querschnitt der Schwingforderrinnen ist im Be- 
reich der Forderstrecke so ausgebildei, daB der zu 
transportierende Bonbon eine Zweipunktauflage erhalt. 
Die Fuhrungsleisten weisen entgegen dcr Transport- 
richtung Fasen auf und sind forrnatabhangig auswech- 
selbar angeordnet Die Langsspaiten sind ab der Halfte 
ihrer LSnge breiter ausgebildet. Dadurch ist es moglich, 
bei gleicher BaugroBe gegenQberden bereits bekannten 
Sortiervorrichtungen eine wesentliche Leistungssteige- 
rung zu erreichen und damit insbesondere die Zufuhr 
maBhaltiger Bonbons fiir die Verpackung im Hochlei- 
stungsbereich storungsfrei zu sichern. 

In der Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausfuh- 
rungsbeispiel erlautert. Es zeigen: 
Fig. t eine Draufsicht, 
Fig. 2eineSeitenansicht, 
Fig. 3 einen Schnitt nach Linie A-A in Fig. t, 
Fig. 4 einen Schnitt nach Linie C-Cin Fig. 1. 
Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einem 
Vorratstrichter 1 fiir die zu soriierenden Bonbons B und 
einem darunter angeordneten Vibrationsfdrderer 2, mit 
mehreren achsparallel nebeneinanderlicgcndcn 
Schwingforderrinnen 3, die eingangs eine Forderstrecke 
a und danach eine Sortierstrecke b aufweisen. Der Vor- 
ratstrichter 1 und der Vibrationsforderer 2 sind auf ei- 
nem Gestell 4 gelagert. wobei der Vorratstrichter 1 an 
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ciccm Schwenkarrn 5 ausschwenkbar befesugt ^ um 
eventuell Wartungsarbeiten lekmtcr durchfuhrcn zu 
Hran. Unterhalb des VibrauWdrderers 2 ist an Vi- 
braTor 6 auf dem Gestell 4 geligert. DerVcn.«nJ 
1 weist unten einen Austragsspalt la auf dessen Bauho- 5 
SL so gewahlt ist, dafl in Abhingigtat -on 
der Gr6Be dcr Bonbons B und den vorh^coen 
Schwingforderrinnen 3 ein moghchst ungehindcrtcr 
S3 fgewahrleistet ist Die unterhalb des Austrag*- 
paltes la beginnenden Schwingfdrdemnnen des V\- ,o 
LtionsfSrderers 2 weisen ^-^J™S 
Oucrschnitt auf. wie insbesondere in Fig. 3 zu erkennen 
gt Diese gerundete Form der Schwingf ? «i™«i 3 
setzt den daraufgleitenden Bonbons B einen genngen 
Re^bungswidemLd entgegen, so daB be i gennger Bau- ,5 
mage ein hoher Ausrichteffekt auftntt Zur Verbesse- 
rung dieses Ausrichteffektes sind zusatz, ^ r ^ C n h i" S * 
™g wirkende Pende! 7 uber den Sd^^«™™ 3 
Lfeiner Traverse 8 angebracht Im Beradr der Sortie^ 
ctrecke 6 sind entlang des Kammes jeder zweiten 20 
^iSrSSiMe 3 Fuhrungslcisten 9 angeordnet 
DiSenboden verlaufen auf der Einlau^^^^^^ 
zur Fuhrungsleiste 9 durchgangig. Danach weisen diese 
in einer eine Kippkante ergebenden Breite, durchge- 
hcnX; zur Kippkante der benachbarten Rinne einen 2 s 
Spara^ien LSngsspalt 10 auf. Dieser Ungsspalt 10 
fet in Forderrichtung gesehen, zuerst etwas schmaler 
ausgebildet und verbreitert sich dann stufenformig wie 
Sondere die Fig. 1 zeigt Diese untersch.ed lichen 
Brciten des Langsspaltes 10 sind derart gewahlt, daB 3D 
fich zunachst eine Kippkante fur die zu groBen Bonbonc 
oUoet und dann eine Kippkante. fur die 
Bonbons. Es handelt sich hierbei urn .on bcstimm tes 
GrunSmaB, da in Abhangigkeit der GroBe dei • Fuh- 
rungsleisten 9 die Kippkante veranderlich e.nsteUbar st 35 
Am Ende des Vibraiionsforderers 2 verlaufen die Rin- 
nenboden wieuer geschlossen, so d ^^r k«V,k^ Hie 
forderten Bonbons sowie Splitter a ^ nhche ^ u n be /^ 
hintere AbschluBkante der Schwingfbrdemnnen 3 ab- 
geleket werden kann. Entsprechend der gegebenen 40 
Moglichkeiten der zu sortierenden GroBen sind unter- 
halb des Vibrationsfdrderers 2 Auffangtnchter It, 12 
und 13 vorgesehen. die dazu bestimmt smd, die tucht 
maBhaltigen Bonbons abzufuhren und die maBha tigen 
Sons S direkt der nicht mit dargestellten Einwickel- 45 
maschine zu uberfflhren. .,.„__ 
Die Wirkungsweise der beschnebenen Vornchtung 
ist Gegenstand nachfolgender Beschreibung. 

Die aus der nicht mit dargestellten Bonbonpragema- 
schine abgegebenen Bonbons B werden in den Vorrats- so 
trichter I gegeben. Bei der Vielzahl der zu verarbeiten- 
den Bonbons befindet sich in dem Vorratstn^hter im- 
mer wieder Abfall und ubermaBige Stiicke d»e, falls 1 we 
in die Einwickelmaschine gelangten. zu StSrungen fUh- 
ren wUrden. Insbesondere bei Hochteisiungscmwickel. 55 
maschinen ist dcr Anfal! von derartigen Abfailstucken 
relativ hoch, so daB eine Vorsortierung der Bonbons die 
voile Auslastung dieser Maschinen erst gewahrleistet. 
Aus dem Vorratstrichter 1 gelangen die Bonbons durch 

, A .... u 4 ~ nrdnst ••nre:h:z auf die e:r.- oc 

zelnen Schwingforderrinnen 3, wie besonders aus Fig. \ 
zu ersehen ist. Mit HiUe der Pendel 7 werden die hoch- 
kantankommenden Bonbons fiach gelegt. so daB mner- 
halbder Forderstrecke a in Verbindung mil dcr mulden- 
formigen Form der einzelnen Rinnen, diese langs ausge- 65 
richtet in die Sortierstrecke b geungen. Am Anfang aer 
Fuhrungsleiste 9 bcginr.cn die Bonbons sich auf der Ein- 
laufstrecke cdurch die steiler abfallenden Rtnnenboden 


auszurichten. Lnnerhalb der dureh Langsspalte lOunter- 
brochenen Sortierstrecke b werden zunaehst ui dem 
vorderen schmaleren Bereich der Langsspalte ICcUe zu 
eroBen Bonbons flber die sehlichec Kanten in den Auf- 
fangtrichter 11 abgeworfen. Der Rinnenboden weist in 
diesem Bereich eine derartige Breite auf. daB sich dcr 
Schwerpunkt der maBhaltigen Bonbons noch mnerhalb 
des Rinnenbodens berindeL Danach verbreitert sich der 
Langsspalt 10 stuferiormig soweit daB - der Schwer- 
ounkt der maflhalugen Bonbons auBerhalb des Rinnen- 
bodens zu liegen kommu In diesem hinteren Teil des 
Langsspaltes 10 werden die maBhaltigen Bonbons in 
den Auffangtnchter 12 abgekippu Dieser Effekt der 
Vornchtung ist insbesondere aus Fig. I in Verbindung 
mit Fig. 4 ersichtlich. Die nun noch verbleibenden unter- 
maBigen Bonbons B und Abfalle verbleiben auf dem 
Rinnenboden und werden am Ende des Vibrationsfor- 
derers 2 in den Auffangtnchter 13 abgeworfen. 


Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Aussortieren maBhaltiger Bon* 
bons, beste aus Schwingforderrinnen zum Trans- 
port der Bonbons entlang einer Anlageleiste sowie 
einer Kippkante zum Abkippen der Bonbons uber 
deren Schwerpunkt, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schwingforderrinnen (3) einen muldenfornugen 
Querschnitt aufweisen, wobei jeweils zwei neben- . 
einanderliegeude Schwingforderrinnen (3) der For- 
derstrecke (a) in eine riefere SchwingfOrdernnne 
der Sortierstrecke (d) Obergehcn, in deren Mitte in 
Fortsetzung jedes zweiten Kammes der Schwing- 
forderrinnen (3) der Forderstrecke (a) Fuhrungslei- 
sten (9) verlaufen, und wobei zwischen den zweiten 
Schwingforderrinnen im Bereich der FUhrungslei- 
sten (9) Langsspalte (10) angeordnet sind die 
schmaler sind. als der Abstand zwischen den Fuh- 
rungsleisten (9), und deren Breite in Transportnch- 
tungzunimmt 

2 Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der muldenfSrmige Querschnitt der 
Schwingforderrinnen (3) im Bereich der Fdrder- 
strecke (a) so ausgebildet ist, daB der zu transpor- 
tierende Bonbon (B) eine Zweipunktauflage erhalt 

3 Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungslcisten (9) entgegen der 
Transportrichtung Fasen aufweisen und formatab- 
hangig auswechselbar angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch t, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Langsspalte (10) ab der Halfte 
ihrer Lange breiter ausgebildet sind. 
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